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•  Идеален за средни и
малки детайли

•  Непозволява преминаване 
на цвета на тениската върху фолиото  

Матов и копринен
на допир завършек

•  
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Как да режем
СТЪПКА 1 СТЪПКА 2 СТЪПКА 3 СТЪПКА 4

СТЪПКА 1 Заредете фолиото на вашия режещ плотер с гланцовата 
лепилна подложка надолу.
СТЪПКА 2 Винаги правете тест, за да проверите дали натиска на 
плотера е настроен коректно. Проверете също колко е изваден 
ножа и състоянието му. За оптимално рязане дебелината на 
линиите в дизайна трябва да бъде мин. 1,5 мм.

Обърнете дизайна огледално и 
го изрежете.
 !   Не забравяйте да обърнете 
вашия дизайн ОГЛЕДАЛНО. 

Изчистете излишното фолио 
от лепилната подложка.

И Н С Т Р У К Ц И И  З А  Р А Б О Т А

Инструкции за трансфер 

005 150
СТЪПКА 1 СТЪПКА 2 СТЪПКА 3

Предварително подгрейте 
плата на пресата от 3 до 5 сек 
на 150°C,  за да отстраните 
влагата  от него и да изгладите 
нежеланите гънки.

Поставете дизайна с 
лепилната гланцова подложка 
нагоре, така че дизайна да се 
чете нормално върху плата и го 
покрийте с вашия тефлонов 
лист.

Трансферирайте на 150°C на 
среден натиск за 10 сек.  
Отлепете лепилната подложка 
след като изстине.
Направете повторен 
завършващ удар за 5 сек.

 • Всяка техническа информация и препоръки се основават на тестове, считани за надежни. Не можем да гарантираме 
   експлоатационните  качества при условия, които не са под контрола на производителя   
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Silicone 3D -500 -
-200 -

Дебел 200 микронен филм, устойчив силиконов материал

200
МИКРОНА

500
МИКРОНА

Памук
Полиестер
Полиестернопамучни
материи
Сублимиран 
полиестер
Найлон & 
найлоносъдържащи 
материи


